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Baustellenreport

Incomat®-Ummantelung der Rohre im Trockendock

Trinkwasser-Doppeldiker DN 1400 in der Ruhr

Im 2. Halbjahr 2009 konnte die WGE - Wassergewinnung Essen GmbH - ihren Doppeldtiker
DN 1400 zum Transport von Trinkwasser und Bodenfiltrat zur Trinkwasseraufbereitung im
Bereich der Ruhr-Querung zwischen den Essener Stadtteilen Horst und Uberruhr realisieren.
Die Leitung ist Teil des Trinkwasserverbundsystems Essen. Die Innovation bei diesem beson-
deren Bauwerk: die Betonummantelung auf Basis des technischen Gewebes Incomat®

Standard 20.120 der Huesker Synthetic.

er Doppeldiiker fiir die Ruhr-
D querung hat mit DN 1400 und

einer Gesamtlinge von 92 Me-
tern beeindruckende Mafle. Die Spe-
zialisten fiir Geokunststoffe aus Gescher
schneiderten den Rohren einen umlau-
fenden,,Mantel®, der in Doppellage aus-
gefithrt und mit Beton verfiillt zu einem
21,5 em starken Betonpanzer zum Schutz
der Rohre wurde. Das ,System Inco-
mat®" ist eine wirtschaftliche und zeit-
sparende Alternative zu der bisher in
Deutschland eingesetzten Bauweise.
Allein 54 Meter im horizontalen Bereich
des Flussbetts wurden mit der Beton-
ummantelung mittels Incomat® ausge-
fithrt. Das Gesamtgewicht des Diikers be-
trigt 600 t, einschlieflich eines mittig
positionierten Leerrohrs DN 1200 fiir
Kabel (ohne Betonummantelung). Das
westliche Rohr DN 1400 transportiert
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Bodenfiltrat nach Uberruhr in die neue

Trinkwasseraufbereitungsanlage der
Wassergewinnung Essen GmbH, wiih-
rend das dstliche Rohr das Wasser in
Trinkqualitit zum Pumpwerk ,Essen
Horst” zuriickbefordert, Von dort wird
es dann ins Rohrnetz eingespeist.

Trinkwasser-Doppeldiiker DN 1400
in der Ruhr

. Schutz und Auftriebssicherheit erhalten
< sollten, doppelwandige, hiilsenformige
- Incomat®-Elemente von fiinf Metern

- Elemente verkleideten einen geraden
¢ Rohrabschnitt,an dessen Enden kiirzere
. Elemente fiir die Kriimmer anschlossen.

Der Einsatz der Betonummantelung
wurde zum einen hinsichtlich der An-
passung an die Rohrform, zum anderen
auch von der Befiillung mit Beton und
der Standfestigkeit des Mantels in allen
Einzelheiten intensiv geplant, getestet,
gefertigt und planmiiBig realisiert.

Um zu einer praktikablen Lésung zu
gelangen, wurden fiir die zwei 54 Meter
langen Rohrabschnitte, die im Fluss

Liinge angefertigt. Elf aneinandergereihte

Fiir die Schutzelemente wurde von
Huesker ein extra den spezifischen An-
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Befiillng eines Incamat®-
Elementsmit Beton

forderungen (gleichmiflige Dicke des
Betonmantels und dichter Kontakt zur
Rohrwand) angepasstes Gewebematerial
eingesetzt. Dieses wurde projektbezogen
konzipiert und produziert. Die doppel-
lagige Betonschalung aus Gewebe wird
durch synthetische Binder zusammen-
gehalten, deren konstante Linge die
Dicke von Incomat® Standard bestimmt.
Projektbezogen wurden Diagonalbinder
eingesetzt, die als zusitzliche Armierung
dienten. Nach dem Betonieren der Ele-
mente wurde die erforderliche Beton-
dicke von 21,5 cm realisiert und somit
das notwendige Gewicht fiir die Auf-
triebssicherung gewihrleistet.

Mit der speziell durchkonstruierten An-
ordnung von Reifverschliissen konnte
die Ummantelung problemlos an die
Rohre angebracht und mit Beton durch-
gehend befiillt werden. Um den Katho-
denschutz der Stahlrohre durch die
Betonummantelung nicht zu beschidi-
gen, wurde als Unterlage ein Vliesstoff
gemiifl Ausschreibung eingesetzt. In der
Vergangenheit wurden bereits dhnliche
Rohrummantelungen mit Incomat®an
Rohren kleineren Durchmessers fiir
»wGaz de France" ausgefiihrt. Bei der
Grifle des Ruhrdiikers ging man fiir
das Incomat®-System sowie die Beton-
qualitit im Vorfeld jedoch auf Nummer
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Sicher. Einige Wochen vor dem Realisie-
rungszeitpunkt erfolgten zwei Testliufe
und Beprobungen auf dem Betriebs-
gelinde der bavausfithrenden Firma
Klaus Stewering GmbH & Co.KG, Bor-
ken, um die Betonage sowie die Beton-
rezeptur zu optimieren.

Alle Arbeiten an den Rohren wurden
in einem Trockendock ausgefiihrt. Das
»Anziehen“ der Incomat®-Elemente
wurde Zug um Zug vorgenommen,
nachdem die Druckpriifung der Rohre
gelaufen war. Beginnend mit dem
Ostrohr versah man alternierend jede
zweite Position mit der Ummantelung.
Als man dann planmifig begann, den
Beton in die Elemente zu pumpen,
herrschten Temperaturen um 30° Cel-
sius. Mittels einer mobilen Doppel-
kolbenpumpe ,,Putzmeister” erfolgte
das Betonieren jeweils im Wechsel iiber
zwei Einfiillstutzen.

Mit dem gleichen Prozedere wurde auch
das Westrohr mit der Betonumman-
telung versehen. Auch die Realisierung
der Incomat®-Elemente fiir die Kriim-
mer erfolgte nach der Betonbefiillung
ohne Probleme. Nach circa 14 Tagen
wurde Anfang September 2009 ein
Hebeversuch bei geflutetem Trocken-
dock problemlos durchgefiihrt. Am

5.September 2009 war dann der grofle
Tag gekommen: Mittels Baukriinen und
eines extra konstruierten Auftriebspon-
tons erfolgte das Ausschwimmen und
Einziehen des Doppeldiikers DN 1400
in der Ruhr.

Was als Herausforderung fiir die Planer
und Techniker begann, endete mit einem
wStart-Ziel-Sieg* fiir alle Beteiligten.
Zum ersten Mal wurde ein Doppeldiiker
DN 1400 mit einem Betonpanzer aus
Incomat®- Standard (20.120) geschiitzt
und gegen Auftrieb gesichert. Jetzt zahl-
ten sich die intensive Vorbereitung,
Materialqualitat und die spezialisierte
Produktion durch das Team der Huesker
Synthetic in der Herstellung des
Incomat®-Mantels aus, mussten hier

. doch sehr spezifische Anforderungen

erfiillt werden.

::: Die Bauarbeiten ergaben im Zusammen-
< spiel von sorgfaltiger Vorbereitung und

professioneller Ausfithrung durch die
Arbeitsgemeinschaft der Baufirmen
Klaus Stewering und Gerhard Rode
Rohrleitungsbau aus Miinster ein be-
merkenswertes und in der Fachwelt be-
reits viel beachtetes ,,600-t-Ergebnis®.

Kontakt: www.huesker.de |
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